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1. ANTECEDENTES

La mercanti] “T

ERMANOS GIL GESTION DE RESIDUOS, S.L.U”, CLF. B

53316741, en relacién a su Solicitud de Autorizacidon Ambiental Integrada, Expte
019/11 TPPC SCICO/LGG acompafia el PROYECTO BASICO DE AUTORIZACION

AMBIENTAL INTEGRADA DE SU PLANTA DE TRANSFERENCIA DE
RESID

procesos” en 1e

spuesta al e

Cambio Climéatico.

2. PROCESOS PRODUCTIVOS.
2.1. DIAGRAMA DE PROCESOS.

La empresa HERMANOS GIL GESTION DE RESIDUOS SLU es una empresé
dedicada a la gestidn de residuos no peligrosos y residuos peligrosos. La gestion incluye
la recogida, transporte, y en su caso el almacenamiento temporal o valorizacion para los
diferentes residuos.

La empresa posee autorizacién para la recogida, transporte y almacenamiento de

residuos, ademds de estar autorizada para la valorizacién de aguas contaminadas ¢
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (RAEE)

El diagrama esquematico del proceso se recoge a continuacion:
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A continuacién se explican de forma mas detallada los procesos industriales y los
balances de agua y materia.

Los impactos de dichos procesos va han sido evaluados en el documento presentado
de estudio de impacto ambiental con valores de leve o moderado de baja magnitud.
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2.1.1. RAEE.

La empresa dispone de autorizacion para la recogida, transporte y valorizacion de
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (Codigo 1/VR/RAE/CV).

Una vez recogidos por los camiones autorizados destinados a tal fin los residuos s¢
conducen a la nave de valorizacién v se desmontan de forma manual. Una v
separados los componentes estos se almacenan clasificados en plastico, vidrio, residu
peligrosos y metal y se entregan a gestor autorizado.

El proceso no emplea agua ni genera aguas residuales ni produce emisiones a

Eod) ot Y
atmbésfera puesto que no se extraen gases relrigerantes.
RAEE. CANTIDADES CORRESPONDIENTES AL ANO 2010
- - -
AN
DESMONTAJE Y
TV Y IOARKOTES covvvoveeerrcenn e SEPARACION DE
2.534kg COMPONENTES PLASTICO, METALES, VIDRIC,
FHOOOFICOS covvorrererressemreisns . ETC no contabilizados
1.307 kg especificamente sino que se
- “ afiaden al total gestionado por
Pequefios aparatos eléctricos Aparatos con gases ! la planta, L
[ 5 A - ¢:
365 Kg refrigerantes; :
Grandes aparatos elécricos... -
2,625 Kg 1.307 kg (
\ ) AN /
Equipos electricos con
sustancias peligrosas. ...
460 ky ; Gestor autorizado ' Gestor autorizado
AN . L

EL PROCESC NO EMPLEA NI GENERA AGUAS RESIDUALES.

Figura 1: Balance proceso de gestion de RAEE

2.1.2. Lavade vy triturado de envases contaminados.

Los envases plasticos vy metélicos contaminados recogidos por la empresa se valorizan
mediante su lavado. (La empresa posee autorizacion para la valorizacion de estos
residuos codigo 411/G /RTP/ CV).

El lavado de los envases plasticos y metélicos se produce por separado en tanques
diferenciados v previa trituracién en un molino. Todo el proceso es automatico
mediantes el uso de cintas transportadoras. Los molinos cuentan con un filtro para la
captacién y depuracion de gases contaminantes (COT) que han sido analizados por la
entidad colaboradora de la administracion SGS.



LAVADO Y TRITURADO DE AGUAS DE ENVASES PELIGROSOS Y VALORACION DE AGUAS
CONTAMINADAS. DATOS CORRESPONDIENTES AL ANO 2010

LAVADO DF ENVASES ’
METALICOS : AGUAS CONTAMINADAS
i Gestor autorizado

ENVASES DE METAL ... 1,405,260 kg

ENVASES DE FLASTICO. ... 1.106.600 kg

ENVASES FITOSANITARIOS. ......... 152,228 kg Agua empleada: 120 m3

ENVASES PAPEL CONTAMINADG.... 11372 o '

kg

- § 4
VIDRIO CONTAMIANDO. . . 1131 { T AT ‘ —————————
,v TRITURADO § EMISIONES COVs

GRG CONTAMINADO. ... 1.782 kg ENVASES CONTAMINADOS ?

ENVASES DE SPRAY....... 137,460 ka J 4
, ) : EXTRACCION Y FILTRO™
Agua de red descontade los uses sanitarios ," LAVADD DF FNVASES
: {of aprovechartas 1

PLASTICOS

Recirculacion lavado de
H e Te il e L.
e Agua empleada: 938 m3 envases plasticos.
Aguas contaminadas que 7o 58 emplean S
- actuaimente en f proceso de lavado pero Jo

 harsn & instalar Iz depuradord

S - Excedentes, en caso de produc
DEPURACION Lo ¢ Red de seneamiento municipa

; Con hidrocarburos ... 478 m3

. Delavado de automdviles ... 171 m3

*EMISIONES MEDIDAS POR LA ENTIDAD DE COLABORACION SGS DANDO COMO
RESULTADO BEL CUMPLIMIENTO DE LOS VALORES LEGALES,

‘ Figura 2: Balance proceso de gestion de envases contaminados

2.2. TABLAS RESUMEN.

De acuerdo con el anexo I1 del Decreto 40/20047, de 5 de marzo, del Consell de la
Generalitat, por ¢l que se desarrolla el régimen de previsién y control integrados de la
contaminacion en la Comunidad Valenciana, se recogen las siguientes tablas resumen:

RESUMEN DE CONSUMOS

MATERIAS PRIMAS CONSUMO ANUAL
(entrada de material)
Residuos de aparatos eléctricos y 7.491,70 kg
electrénicos

Aguas contaminadas 890.810 kg
Aguas no peligrosas 2451973 kg




Plastico mezcla 3.241.875 kg
Metales 523231 kg
Envases 2.815.844 kg
Otros residuos peligrosos v no peligros 3.609.718 kg
que gestiona la empresa’

AGUA CONSUMO ANUAL
Suministro red municipal 1.600 m3

ENERGIA CONSUMO ANUAL
Suministro red eléctrica 400.000 kw
COMBUSTIBLES CONSUMO ANUAL
GASOIL 240.000 litros

RESUMEN DE PRODUCTOS

PRODUCTOS ACABADOS CANTIDAD ANUAL
Plastico 1.089 kg
Metal 4.347.920 kg
Aguas contaminadas 1.878.660 kg
Aguas no peligrosas 2.451.973 kg
Lodos 2.478.450 kg
Otros materiales’ 837.453 kg

2.3. ASPIRACION DE GASES.

Por razones técnicas la empresa ha desistido de la extraccion de gases refrigerantes u
otros gases de aparatos eléctricos y electrénicos. Estos dispositivos son retirados tal cual
y entregados a gestor autorizado. (Se adjuntan los documentos de aceptacion — anexo n°
1 - que indican la aceptacién por parte de gestores autorizados de los equipos
completos).

! Hermanos Gil tiene autorizacion para la recogida y almacenamiento de cientos de residuos por lo que se
han sefialado los mas importantes con respecto a la cantidad.
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2.4. MEJORES TECNICAS DISPONIBLES.

La empresa aplica las mejores técnicas disponibles viables econémicamente para |

actividadde acuerdo con el “documento de referencia de las mejores técnice
disponibles en el sector de tratamiento de residuos” elaborado por la Comisién Buropea
lLas mejores técnicas disponibles (MTD) determinadas en relacién al sector de
tratamiento de residuos que la empresa HERMANOS GIL realiza y que esta
relacionadas en el “Resumen Ejecutivo del documento de referencia de las mejore

técnicas disponibles en el sector de tratamiento de residyos” realizada por la Comision

Europea, Direccion General Centro Comin de Investigacion con fecha de agosto de”
2005, son las siguientes: ‘

CATEGORIA Técnicas consideradas MTD
MTD genéricas
Gestién Ambiental 4 -mantener una estrecha relacion con el productor de residuos v
cliente '

-disponer de personal cualificado

5.
Conocer mejor el tipo | 6.-saber concretamente que residuos recibe la instalacion
7

de residuos que recibe | 7.-aplicar un procedimiento de aceptacion previa

ta instalacién aplicar un procedimiento de aceptacion

8.~
10.~ disponer de una instalacién de recepcion de residuos

Sistemnas de gestion 13 ~-normas de mezclado/combinacidn e e

14.-procedimiento de separacion y compatibilidad

15.-eficacia del tratamiento de residuos

16.- plan de gestién de accidentes
17 ~diario de incidentes
18.-planes de gestion de ruido y vibraciones

Gestién de la energia | 20.-consumo y generacién de energia
v materias primas 21.- eficiencia energética

Almacenamiento y | 24.- técnicas genéricas de almacenamiento
manipulacidn 25 -sistemas de contencidn

7 -alacenamiento/acumulacion de residuos
28 -técnias genéricas de manipulacion
29 ~téenicas de agrupacidén/mezelado de residuos envasados
30.-guia de separacién de residuos para su almacenamiento
31.-técnicas para manipular residuos en contenedores

Otras técnicas | 32.- utilizar sistemas de ventilacién mediante extractores durante las
comunes no | operaciones de trituracion
mencionadas 34.-procesos de lavado

anteriormente

Gestion de las | 35.- restringir el uso de tanques, contenedores y pozos abiertos
emisiones 37.-sistemas de extraccion adecuadamente dimensionados para cubrir
atmosféricas algunas zonas de almacenamiento y tratamiento

38 -funcionamiento v mantenimiento del equipo de reduccidn de las
emisiones atmosféricas
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39 ~sistemas de depuracidn de las principales emisiones de gases
41 -reduccién de las emisiones al aire de compuestos orgénicos
volatiles v particulas

Gestion  de  aguas | 42.- reducir el uso v la contaminacién del agua
residuales 47 -suelo de hormigdn en todas las zonas de tratamiento
48 -sistemas colectores del agua de lluvia

49 -reutilizacion de las aguas residuales industriales y de lluvia
52 -técnicas de fratamiento adecuadas para cada tipo de aguas
residuales industriales

54-determinacion de los principales componenies de las aguas

residuales industriales tratadas

Gestidn de fos | 57.-plan de gestion de los desechos generados en la instalacién
desechos generados en | 58.-utilizzar envases reutilizables

la instalacion 59 ~reutilizar bidones

60.~ Hevar inventario de los residuos in situ

61.- reutilizar los residuos

Contaminacién  del | 62.-pavimentar v mantener el pavimento de las zonas operativas

suelo 63 . utilizar un suelo impermeable y con drenaje

64 .- minimizar los equipos subterraneos y de la instalacion
Tratamientos 72 -técnicas aplicadas en los reactores fisicoquimicos
fisicoquimicos de las | 74.-proceso de neutralizacion
aguas residuales | 76.-ruptura de emulsiones
industriales 77 ~oxidacion y reduccidn

83 .~floculacion y evaporacion
84.-limpieza en el proceso de tamizado

3. EMISIONES E INMISIONES.
3.1 COORDENADAS UTM DE LOS FOCOS DE EMISION.

La planta de transferencia de residuos posee 4 focos potencialmente contaminantes de
la atmésfera, 3 de ellos situados en la zona de triturado de envases plasticos y metalicos y
otro en la zona de trasvase de disolventes. Se adjunta plano de su ubicacién en el anexo
cartografico (plano n°1)

Tas coordenadas UTM de dichos focos son:

Foco 1: molino triturador envases plasticos: UTM X: 684698 Y: 4278777
Foco 2: molino triturador envases metalicos: UTM X: 684707 Y: 4278778
Foco 3: zona de inflamables: UTM X: 684670 Y: 4278812

Foco 4: zona de lavado y triturado: UTM X: 684700 Y: 4278787

Estos focos fueron analizados por la Entidad Colaboradora de la Administracion SGS
en fecha 11 v 12 de agosto de 2010 con el fin de establecer si cumplian con los niveles
fijados en el Decreto 127/2006, de 15 de septiembre, del Consell, por el que se desarrolla
la Ley 2/206, de 5 de mayo, de la Generalitat, de Prevencién de la Contaminacion y
Calidad Ambiental.



[os contaminantes evaluados fueron los COT (Carbono Orgénico Total) media
equipos calibrados v homologados. Se tomaron 3 muestras de cada foco durante un to
de 60 minutos cada muestra.

Los resultados obtenidos mostraron que los valores de emisién de los focos 1,2,3

eran inferiores a los valores de referencia indicados.

3.2 CAMPANA DE EXTRACCION CON SALIDA HORIZONTAL.

La campana de extraccién de la cabina acondicionada donde se produce el trasva

de disolventes tiene una orientacion vertical v no horizontal como aparece en el plas
de emisiones, Ademds cuenta con ventilacién forzada lo que garantiza la salida de gases
al exterior. La siguiente imagen muestra una fotografia de dicha extraccién vertical.

Fotografia 1: Campana de extraccién vertical J

3.3 TRATAMIENTOS QUE IMPLIQUEN EV APORACION Y
MEDICIONES.

En la empresa existen dos procesos capaces de generar emisiones a la atmosfera de
sustancias potencialmente contaminantes. Fstos procesos son:

- Triturado de envases plasticos y metdlicos (dos lineas por separado con un
molino triturador cada una). Fn este proceso se trituran envases contaminados
que han contenido restos de disolventes, pinturas, productos quimicos, efc. Por
lo que se desprenden compuestos organicos volatiles

- Trasvase de disolventes en cabina acondicionada para optimizar el
almacenamiento de disolventes.
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En estos procesos se desprenden compuestos orgdnicos volitiles por lo que ¢
focos de emision han sido acondicionados y analizados por la entidad colaboradora d
la administracién SGS (en total 4 focos de emision) Como se recoge en el informe
emitido por SGS y que ya obra en poder de la Administracién, no existe ningin otrg
foco de emision. Los parametros medidos fueron los COT (Carbono orgénico total) y no
se considerd aplicable la necesidad de medicién de ninglin otro compuesto. Segln los
resultados obtenidos valores de emision de los focos 1,2,3 v 4 eran inferiores a los

exigidos por la legislacion.
No se produce en la empresa ningan otro tratamiento que implique evapo

requiera d emisiones.

3.4 INMISIONES.

Segan se indica en el “escrito justificativo de control de inmisiones a la atmosfera’
realizado por SGS (se adjunta copia del documento original ya remitido en el anexo 2
no se observa una emision difusa de COT que fuese perceptible, por lo que no sc
requiere la realizacion de la medicién de la inmisién planteada en el requerimiento.
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4. ABASTECI

[IENTO DE AGUAS.
4.1. AGUA UTILIZADA Y VOLUMENES CONSUMIDOS.

La empresa emplea agua para usos sanitarios y para el lavado de envases plasticos
metalicos. Los origenes del agua consumida son:

a).- La empresa para su funcionamiento utiliza agua procedente de la red plbli

municipal, suministrada por la empresa UTE VIARSA SAICO AVSA, en una cantida

PN K e
amial de 1.600 m”/afic en el afio 2010,

b).- Desde el mes de diciembre de 2010, la empresa dispone de la autorizacién para ¢
tratamiento de residuos liquidos acuosos R11 que incorpora en el proceso de lavado de
envases plasticos. Se estima el agua procedente de dicharecogida aporta al consumo de
la empresa unos 700 m’ '

¢).- Se ests realizando ademas, como se indica mas adelante, la instalacién de depdsitos
para la recogida de aguas pluviales con una capacidad total de almacenamiento de 80m’ :
que previo proceso de depuracion, serdn utilizados en el lavado de envases. Al ser ur
componente en proceso de elaboracién y sobre un factor variable (lluvia) no se disponer R

de cantidades reales de lo que puede aportar al proceso, no obstante se estiman que
podrén ser como maximo de 1.846 m3 anuales en base a las precipitaciones medias - :
anuales registradas en el municipio de Villena (369 mm/afio y 26 dias de Huvia == 14,2t

mm de media por dia de lluvia que considerando la superficie de las instalaciones
, ,n, ; R
suponen 71 m3 por dia de lluvia)

Con la integracién de las aguas procedentes del tratamiento de los residuos liquidos
acuosos, la puesta en marcha de la depuradora y la recogida de aguas pluviales para su
reutilizacion, se considera que el consumo de agua proveniente de la red publica
municipal se verd reducido considerablemente por parte de la empresa.

CALCULO JUSTIFICATIVO DEL CONSUMO DE AGUA SANITARIA

La planta cuenta con 43 empleados permanentes. Considerando un volumen
consumido por empleado y dia de 50 1 y un total de 525 dias laborables anuales
(descontando festivos, vacaciones y fines de semana), el consumo anual es de 541.8 m’
por lo que para el balance de aguas se ha recogido el dato redondeado de 542m’/afio.

2. Azorin Molina, César. ANALISIS PROBABILITICO DE LA PERSISTENCIA DE LOS DIAS DE
LLUVIA EN VILLENA (ALICANTE) Investigaciones Geogréficas, n° 37 ppl11-126. Instituto
Univesitario de Geografia de la Universidad de Alicante



4.2. CERTIFICADO DE CONEXION DE VERTIDOS.

Se adjunta en el anexo 3 documento del Ayuntamiento de Villena indicando 1
puntos de conexién de las aguas residuales y de las aguas de saneamiento.

43. AGUA UTILIZADA Y GENERADA EN EL PROCESCO
INDUSTRIAL. VOLUMEN DE VERTIDO.

1 balance de aguas es el siguiente:

CONSUMOS

Usos sanitarios 542 m3
Lavado de envases plasticos 938 m3
Lavado de envases metdlicos 120 m3
TOTAL CONSUMOS 1.600 m3

VERTIDOS, RESIDUOS Y

PERDIDAS

Vertido usos sanitarios 542 m3
Aguas contaminadas entregadas a 635 m3
gestor autorizado

Pérdidas en el proceso de lavado 423 m3
TOTAL VERTIDOS, RESIDUOS 1.600 m3

Y PERDIDAS

Los vertidos estarfan por tanto constituidos por aguas sanitarias ya que actualmente
las aguas de proceso, una vez agotadas son entregadas a gestor autorizado.

SITUACION PROYECTADA

Como se indica en el proyecto presentado, se va a realizar una depuradora para el
tratamiento de ciertos residuos liquidos para su reutilizacion en el proceso de la
actividad, también servird la depuradora para el tratamiento de las aguas de proceso, ya
agotadas, que puedan reutilizarse(lavado de envases plasticos).

En este sentido, cuando esté la depuradora en marcha (adn se encuentra en fase de
instalacion) el proceso de depuracién planteado permitird el vertido a la red de
saneamiento en el caso de excedentes (no previstos)de agua depurada.

De los ensayos realizados por la empresa ACONDAQUA SL se obtiene que la
muestra para aguas de proceso presenta unos valores de:




pH conductividad | 8.5 (ppm) DQO (ppm)
8.07 1700 pS/em2 | 10 1.080

Actualmente, no se disponen de cdlculos reales de dichos vertidos ya que depend
de tres variables:

» Bl nivel de entrada de residuos acuosos a tratar
s Bl volumen de residuos (metales, plasticos) que necesiten un proceso de lavadi
para su tratamiento.

= Fl volumen de aguas pluviales y frecuencia de las mismas que se produzcan.

Actualmente la empresa tiene un consumo de 1.600 m’, que descontando las aguas

- ., . 5 g - 3 i N L et N ,
residuales sanitarias estimadas, se utilizan 1.058 m” de agua en el proceso. El procesc
actual (sin las modificaciones proyectadas) se indica a continuacion:

LAVADO DE ENVASES
METALICOS

Agua empleada: 120 m3

* o 1t » 5 TRITURADO : :
Aguadered ... 1058 m3 | AGUAS CONTAMINADAS:

ENVASES CONTAMINADOS |7 Gestor autorizado

LAVADO DE ENVASES

PLASTICOS

Agua empleada: 938 m3

Figura 3: Balance de aguas actual

Se prevé una entrada de 700m’ de aguas procedentes de residuos acuosos que tras su
previa depuracion pueden ser reutilizadas, en su mayoria, en el proceso.

Se estima, que de mantener la produccién actual de lavado de envases, la proxima
incorporacion de las aguas depuradas y las aguas pluviales, pueden cubrir al menos el
80% de la demanda de agua de proceso utilizada, lo que puede suponer la reduccion de
cerca de 900 m® de consumo de agua de red.

A continuacion se muestra un diagrama de flujo del agua en el proceso productivo
tras las modificaciones:




LAVADO DE ENVASES , i
METALICOS ‘ - AGUAS CONTAMINADAS:

Agua empleada:; 120 m3

- Agus de red (vol varisble en funcion del agua
| aprovechada de phiviales v aguas
. contaminadas)

LAVADG
ENVASES CONTAMINADOS

LAVADO DE ENVABES

PLASTICOS

COPIVERIES vol variable Recireulacion favado de

snvases plasticos.

i ' cenleacds Q38 m3
Aguas contaminadas con hidrocarburos . Agua empleadea: 938 m3

s G783

- Aguas contarminadas de lavado de

; o ' : S o5t 2 : xcedentes, en caso de producirse:
automoviles ... 171 i3 : " DEPURACION > 50 g8 Pkt
J / . . Red de saneamiento municipal

LODOS:
et Gestor autorizado

Figura 4: Balance de aguas en la situacion proyectada

Una vez depurada, el agua del lavado de envases plasticos se recirculard al proceso ¥
si existe un excedente se vertera a alcantarillado cumpliendo siempre con los limites
permitidos por la ordenanza municipal de vertidos.

El proceso de lavado de envases metlicos no permite la recirculacion

aprovechamiento de las aguas por lo que las aguas de proceso son almacenadas en.
depdsitos GRG y entregadas a gestor autorizado.

44. SISTEMAS DE DERRAMES Y DEPOSITOS DE
ACUMULACION.

Para la recogida de posibles derrames, las instalaciones cuentan con un sistema de
recogida de vertidos esta constituido por una red que canaliza las aguas hasta cubetos
estancos., tanto en el interior como en el exterior de las instalaciones, tal y como se
muestra en el plano adjunto (Plano 2) al presente documento. En ninglin momento las
canalizaciones del sistema de recogida de vertidos entran en contacto con la red
municipal de saneamiento o abastecimiento de agua. Cabe sefialar ademas que toda la
superficie cuenta con pavimento impermeable y las construcciones con cubierta
metalica.

Los cubetos de retencion quedan emplazados en las siguientes ubicaciones y tienen
la siguiente capacidad:




DISTRIBUCION DE ARQUETAS Y ZONAS DE DERRAMES

N° de arqueta | ZONA CAPACIDAD DE | TIPOS DE | TIPO DE DEPOSIT
segun plano RETENCION RESIDUOS
adjunto ALMACENADOS
EN LA ZONA
! Almacenamiento 2.300 htros Aceites usados, restos | Arqueta  continua
de residuos de pintura, zona almacén
2 Zena de lavado 3.250 litros Aguas de proceso Arqueta continua b
v triturado  de zona de lavado
SnVases
Molino 6.000 litros Aguas de proceso Arguets exterior e
triturador trituradores de 2oy
4 Almacenamiento {10060 litros Plaviales Arquets extericy
exterior de escorrentias en
envases almacenamiento de
5 Zona depuracién 1.500 litros Posibles derrames del | Argueta exterior cot
sistema de depuracidn | zona de  depuraciis
posibles derrames
6 Zona de 1.500 liros Eniradas de agua del | Arqueta interior para
tratamiento  de exterior derrames
RAFEEs
7 Patio 1.600 litros Pluviales Argueta  exterior
recogida de pluviale
Las arquetas existentes que bordean las zonas de riesgo de derrame, estar

realizadas de hormigon e impermeabilizadas con Poxitar-LS (Revestimiento de altas
resistencias a base de resinas epoxi con aceite de antraceno con larga vida de mezcla).
apto para garantizar su impermeabilizacién, se adjunta certificado de la empres:

(ANEXO 5)

Cualquier fuga o derrame, serfa recogido a través de las canalizaciones, con rejilla

metélica, localizadas segtn el plano anexo. En caso de producirse un fuga o derrame y
que ésta llegase al cubeto estanco, serfa almacenada en depésitos GRG hasta la recogida
por un gestor autorizado.

CALCULO JUSTIFICATIVO

Arqueta 1: 2.300 L. En esta zona se almacenan los liquidos en depdsitos GRG de

1.000 1 por lo que la ruptura de uno de ellos serfa inferior a la arqueta existente.

Arqueta 2: el tanque de lavado de los envases es de 2.500 1 por lo que la arqueta
queda sobre dimensionada.

Arquetas 3, 4 y 7. Con un volumen acumulado de 18 m3. Recogen las aguas

pluviales que segin los célculos del apartado 4.8 requieren de 15m3 para cubrir los
primeros minutos de lluvia més el tiempo de seguridad. Esta capacidad se verd ademas



reforzada por los depdsitos a instalar para la recogida de pluviales (apartado 4.8 de
presente documento).

Arqueta 5: Los tanques de la depuradora tendran su propio sistema de seguridac
frente a posibles derrames por lo que la arqueta quedara para la posible ruptura de algiu
deposito GRG. (max 1.000 1)

Arqueta 6: Arqueta construida en la nave en la zona de RAEEs donde no s

i

acumulan lquidos.
4.5. REUTILIZACION DEL AGUA

Las tltimas modificaciones permiten reutilizar el agua del proceso de lavado de
envases, las aguas contaminadas procedentes de otras empresas y las aguas pluviales ta
y como se explica en los apartados anteriores.

Los voltmenes de aguas reutilizadas dependerdn de las lluvias anuales, las
recogidas de aguas externas contaminadas y el propio proceso de lavado de envases. Le
variabilidad de estos factores hace que no se pueda calcular el volumen de agua que
podra ser reutilizada aunque se prevé que pueda cubrirse la demanda anual de 938 m’ de
agua para el lavado de envases plasticos.

4.6. AGUAS DE LAVADO AGOTADAS.

Ademas de las aguas sanitarias la empresa emplea agua para el proceso productivo
para la linea de lavado de envases plasticos y para la linea de lavado de envases
metalicos.

El agua de lavado de envases plasticos, se trataran en una estacion depuradora con el
fin de sean susceptibles de ser reutilizadas o en el caso de excedente vertidas a la red de
alcantarillado.

Las aguas de envases metdlicos, seran entregas a gestor autorizado puesto que no
son susceptibles de ser depuradas. El volumen empleado en este proceso es de 120 m3
anuales.

4

4.7. PROCESQO DE DEPURACION.

La planta contara con una estacion depuradora para las aguas procedentes del lavado
de envases plasticos. El proceso de depuracion a implantar constard de las siguientes
fases:

16




.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

1.1.- DESBASTE, BOMBEO Y HOMOGENEIZACI ON DE LAVADERO DE
PLASTICO:

1 I Sistema de desbaste para recogida de solidos gruesos de fuz 1 mm
por sin fin.

i I Arqueta de bombeo.
Material: acero inoxidable,
Ancho: 0.5 m.

Altura: 0.5 m.

Largo: 2 m.

2 2 Bomba especial para lodos de 2 C.V. para alimentacion de vertido
desdearqueta de bombeo hasta homogeneizador.

Tuberia de impulsion con véalvula de retencidn.

Niveles para proteccién y mando de la bomba.

1 1 Deposito cilindrico-vertical para homogeneizacion del vertido.
Material: PRFV.

Diametro: 1.5 m.

Altura: 3 m.

Volumen: 5 m3.

[

2 Bomba para alimentacién de vertido desde tanque de
homogeneizaciodnhasta reactor,

Niveles de maxima y minima para proteccion y mando de la bomba,
consefializacion en cuadro.

1.2.- DESBASTE, BOMBEO Y HOMOGENEIZACION DE AGUAS CON
HIDROCARBUROS:

1 | Sistema de desbaste para recogida de solidos gruesos por cesta de 1%1%0.5
m.con paso de 6 mm.

i 1 Arqueta de bombeo.
Material: PRFV.
Didmetro: 2 m.
Altara: 2 m,

Con fondo inclinado.

[

Bomba especial para lodos de 7.5 C.V. para alimentacién de vertido desde
arqueta de bombeo hasta homogeneizador.
Tuberia de impulsién con valvula de retencion.

Niveles para proteccién y mando de la bomba.

~3



I 1 Deposito cilindrico-vertital para homogeneizacidn del vertido.
Material: PRIV,

Didmetro: 2.4 .

Altura: 3.5 m.

Yolumen: 15 m3.

i 1 Sistema de oxigenacidn del vertido a homogeneizar.
2 2 Bomba para alimentacién de vertido desde tanque de homogeneizacion

hasta reactor.
Niveles de méxima v minima para proteccion y mando de la bomba, con

sefializacion en cuadro.

1.3~ REACTORES - DECANTADOR:

1 1 Decantador estético.

Materizl: PREFV.

Diametro: 2 m.

Altgra: 4 m.

Cono inferior para recogida de fangos.

Incluye tanque de coagulacién, ajuste de pH y floculacién, escalera de gato de
acceso, tramex y quitamiedos.

1 1 Véalvula manual para realizar purga de fangos.
| 1 Valvula automatica para realizar purga de fangos.
1.4~ DOSIFICACION-PREPARACION DE REACTIVOS:

i 1 Bomba dosificadora de coagulante.
Incluso tuberia y accesorios.
1 1 Depésito cilindrico-vertical para preparacion de floculante de 500 1,
1 I Blectroagitador preparacion floculante.
| | Bomba dosificadora de floculante puro.

Incluso tuberia y accesorios.

1 1 Bomba dosificadora de floculante.
Incluso tuberfa y accesorios.

1 Véalvula de retencién v de bola a la salida de la bomba.

2 2 Interruptores de nivel para aviso y proteccién de bomba dosificadora.
i 1 Conjunto de tuberfas en acero galvanizado de interconexion.
1 | Deposito cilindrico-vertical para preparacion de lechada de cal.
Volumen: 1.500 litros.
1 | Electroagitador répido vertical para preparacion de lechada de cal.
1 1 Electrovalvula para aporte de agua.
2 2 Interruptor de nivel para aviso y proteccién de bomba dosificadora.
i 1 Conjunto de tuberias de interconexion.
i | Bomba dosificadora de lechada de cal.
Incluso tubetia v accesorios.
i 1 Electrodo de pH con pHimetro y portasondas.




[.6.- DESHIDRATACION DE FANGOS:

| Una cuba de 3.000 L de capacidad construida en PRFV (poliéster reforzado con
{ibra de vidrio) con agitador lento.

i Una bomba de doble membrana de 2" de accionamiento neuméatico para trasiego de
lodos al filtro prensa.

] Un sistena de deteccion de nivel para control de marcha y paro de la bomba de
impulsion,

i Un filtro prensa para deshidratacién de lodos de caracteristicas siguientes:

Presion de filtracion : 0-7 bar
Ntimero de placas: 10 ampliable a 20

Dimension de las placas: 630 x 630 mm

Material de las placas: polipropilenc

Yolumen de torta en 1 cAmara: 11.33 1.

Volumen de torta total: 100 1. ampliable a 215 1.

Bastidor construido en acero v acabado con pintura gliceroftalica.

Sistema de cierre del filtro electrohidraulico, compuesto de cilindro hidraulico,
central electrohidranlica con bomba, depésito de 80 1., nivel, distribuidor de dos
vias, electrovalvula de descompresion, presostato, manometro y conexionado,

1 Conjunto de telas filtrantes.

! Una canaleta de recogida de las aguas filtradas de acero inoxidable con sensor de
final de filtrado.

l Separacién automatica de placas.

1 Cuadro de proteccién, mando y control de los distintos dispositivos eléctricos para

funcionamiento automatico del mismo,

i Valvuleria automatica compuesta por:

Una vélvula con actuador neumético DN-50 para entrada de lodos afiltro.
Una valvula con actuador neumético DN-50 para retorno de lodos delsoplado.
Una valvula con actuador neumatico DN-25 para entrada de aire desoplado.

1.7.- DEPOSITO RECEPTOR DE AGUA TRATADA Y FILTRACION:

1 Tanque agua tratada.
Material: PRFV.
Volumen: 1 m3.

1 Medidor de conductividad.

1 Bomba de 3 C.V. y juego de electrovalvulas para retorno de agua a cabecera o envio
a filtro de carbén activo.

1 Filtro de carbon activo de 300 L.

Descripcion detallada del Proceso de Depuracion, con justificacion de volumenes y

caudales a procesar y reduccion de pardmetros contaminantes

Tras llevar a cabo un estudio exhaustivo de todos los residuos liquidos entrantes y de
los vertidos generados en la propia planta, se determina el tratamiento conjunto del




residuo Aguas con Hidrocarburos, en adelante HC, y del vertido procedente del lavad
y enjuague de envases de plastico, en adelante 7.

Linea P:
s Deposito homogeneizacion 5 m”: el Qy del vertido P se estima es 2,5-2.¢

m’/dia. Por lo tanto, el deposito se ha calculado para homogeneizar el vertido d
dos dias

= Arqueta enterrada 6 m’: segun datos facilitados por el cliente (anualidac
2.009), se gestionan 347,629 Tm al afio de este residuo liquido, lo que supone 26
Tm/mes; Qu= 1,77 m’/dia (para una densidad similar a la del agua y 5,5 dias de
trabajo a la semana).

Sumando ambos caudales medios, tendriamos un caudal de tratamiento medic
estimado de 4,37 m’/dia. Sin embargo, el Q. HC se ha calculado suponiendo que fuers
una entrada constante de residuo. No obstante, se trata de una entrada muy heterogénea
en cubas de hasta 8 m’ , con una frecuencia maxima de 2 cubas del citado volumer
méaximo al dia (16 m*/dia). 7

Por ello, se ha proyectado un depésito de acumulacién-homogeneizacion de 15 m® de.
volumen donde se unen ambas lineas de tratamiento. Asi, para el caso mas critico ery
que entraran 2 cubas de 8 m’ tendriamos asegurada la acumulacién de la misma: 15 m’
+6m’—2,6m’ = 18,4 m’ disponibles para acumular residuo HC. /

Tras la acumulacién-homogeneizacion, se ha proyectado un sistema de tratamiento
FQ para un caudal de 3 m’/h (la bomba proyectada es regulable de manera que,
trabajando a Quax de 3 m>/h, trataria el volumen maximo diario acumulado en 6,2 h;
pero se podria ajustar para trabajar a menor caudal durante més tiempo).

El tratamiento FQ estd compuesto por tres reactores agitados en serie (coagulacion-
ajuste de pH-floculacién), con un volumen de 1 m’ cada uno, lo que, a caudal maximo,
ofrece 20 minutos de tiempo de residencia por reactor, tiempo mas que suficiente para
que se den las reacciones deseadas.

Desde los reactores el agua pasa, por gravedad, (para evitar la ruptura de los floculos
formados) a un decantador tronco-cénico de 5 m° de volumen. Se ha dimensionado para
un tiempo de residencia de 1,6 horas.

: : 4 3
Del decantador el agua pasa a una arqueta de vertido y control de 1 m” de volumen
donde una sonda de conductividad determina si el agua se conduce a vertido directo a



alcantarillado o se vuelve a introducir en la planta de gestion de residuos, a la fosa de
recepeidn.

Reduccion de pardmetros confaminanies

En las péginas 19 v 20 del Informe Técnico entregado al cliente, se plasma |
reduccion de los pardmetros contaminantes para la muestra P,

Al introducir la muestra HC, cuyos valores para todos los pardmetros (a excepcion d
la conductividad que, en cualquier caso, cumple pardmetros de vertido a alcantarillado}
son menores que para la muestra P, para su fratamiento conjunfo, se mejora e
tratamiento FQ de cara a conseguir pardmetros de vertido. /

PARAMETROS P HC P tras PO} Y% Reduccion P
pH (u.pH) 9,5 7,95 8,07 - '
Cond. (uS/em) 1.500 1.743 1.700 -
5.5, {p.p.n1) 2.650 1.065 10 99,62
DQO (p.pam.) 4.200 2.880 1.020 74,29

4.8. AGUAS PLUVIALES.

L.a empresa ha reconsiderado la captacién de aguas pluviales para su procesg
industrial por lo que instalara dos depositos homologados de 40 m” para la recogida de
agua del patio de las instalaciones.

Las instalaciones disponen de dos zonas claramente diferenciadas (ver plano 3

“Linea de pluviales”), por un lado la zona A donde las aguas pluviales salen
directamente a las zona de vertido de pluviales v no necesitan realizar ninguna
tratamiento sobre ellas, ya que en dicha zona no se realiza ningtn tipo de operacion de
residuos o deposito de los mismos.

Por otro lado la zona B, es donde se realizan actividades de manipulacion de
residuos y en donde el suelo es susceptible de contaminar las aguas pluviales, es en esta
zona donde se instalan los 80m3 de depositos para captar dichas aguas pluviales para su
posterior depuracion y reutilizacion,

Los céleulos que justifican que 80m3 de depositos son suficientes para acoger el
tiempo de concentracion de la cuenca vertiente (zona B) mas 5 minutos de resguardo y
periodo de retorno de al menos 25 afios, son:



CALCULOS JUSTIFICATIVOS

Las instalaciones ocupan una superficie de 7.219,80m” de las cuales la cuenca
. o o P N ; -
vertiente supone una superficie de 5.048m”se corresponde con el patio.

Fs la superficie ocupada por el patio la superficie susceptible de contaminar la:
aguas pluviales y la superficie de la cuenca vertiente puesto que las instalaciones s
encuentran valladas v a cota superior a la de la calle por lo que no llega ague

procedentes del exterior.

El tiempo de concentracién de la cuenca se caleula aplicando la formula siguiente:

Siendo L la longitud del cauce principal (0,6 km) y T la pendiente media del cauc
principal (1m/600m).

Obtenemos por tanto un tiempo de concentracion de 0,7h es decir 42 min, al que
afiadiremos 5 minutos de resguardo, con un total de 47 minutos.

Para un periodo de retorno de 25 afios, la precipitacién maxima (de acuerdo con e
estudio de “Maximas lluvias diarias en la Espafia Peninsular” elaborado por el
CEDEX), es de 90mm/dia (3,75mm/l). En 47 minutos se obtiene un total de 2,94 mm 0.

2,94 1/m?® Para un total de 5.029,80 m’se requiere un deposito de 14.841 litros;

. o3
aproximadamente 15m”.

No obstante, para recoger la méxima precipitacién posible se instalardn dos
;o 3
depositos de 40 m”.

Los lodos generados tanto en el depdsito como en la depuracion de dicha aguas
pluviales serdn gestionados a través de empresas autorizadas.

Villena, Octubre 2011
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ANEXO 3: CERTIFICADOS DE CONEXION A RED MUNICIPAL DE
SANFAMIENTO Y RED DE PLUVIALES
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ANEXO 4: DOCUMENTO DE ACEPTACION DE LODOS DE DEPURADORA
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ANEXO 5: CERTIFICADOS DE IMPERMEABILIZACION DE ARQUETAS
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