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¢Qué son las Buenas Practicas Medioambientales?

Al iniciar acciones para minimizar los residuos o las emisiones, generalmente
se plantea como primera actuacién el cambio técnico de los procesos: sustitucion
de materiales, modificaciones en los equipos o disefio de nuevos productos. Pero
no siempre se reflexiona sobre la posibilidad de reducir el impacto ambiental negativo
a través de cambios en la organizacién de los procesos y las actividades, es decir,
a través de la implantacion de Buenas Précticas Medioambientales.

Las Buenas Practicas son dtiles, tanto por su simplicidad y bajo coste,
como por los rapidos y sorprendentes resultados que se obtienen. Requieren sobre
todo cambios en la actitud de las personas y en la organizacion de las operaciones.
Al necesitar una baja inversion, su rentabilidad es alta, y al no afectar a los procesos,
son bien aceptadas.

El principal objetivo de esta guia, dirigida a empresarios y trabajadores de
la industria, es promover la mejora continua de la actividad en relacion con el medio
ambiente, mediante la exposicién de unas recomendaciones practicas cuya aplicacion
mejorara la eficiencia ambiental.

La industria puede contribuir de diversas formas a la proteccién y mejora
del medio ambiente:

e Como propietaria de terrenos y edificios, impidiendo la contaminacion del suelo.
- e Como inversora de capitales, destinandolos a la prevencién de la contaminacién.
e Como informadora y formadora de la opinion publica, divulgando su politica ambiental.
e Como consumidora, induciendo a sus proveedores a suministrar productos menos
perjudiciales para el medio ambiente.

e Como generadora de empleo, recurriendo a la contratacién de personal técnico
en la gestion ambiental.

e Como depositaria de conocimientos técnicos, convirtiendo los problemas
ambientales de la empresa en objeto de nuevas lineas de I+D.

Como resultado de la implantacién de las Buenas Practicas, se conseguira:
e Reducir el consumo de los recursos energéticos de toda indole.

e Reducir el consumo de agua.

e Disminuir la generacion de residuos y facilitar su reutilizacion.

e Minimizar el efecto ambiental de las emisiones atmosféricas, de los ruidos y de
los vertidos de aguas. -

e La racionalizacion del empleo de recursos naturales y la optimizacion de procesos
reportaré a la empresa un ahorro de costes.

La guia esta estructurada en cinco areas o secciones de trabajo, donde
se describen las recomendaciones practicas a aplicar en cada una de ellas:

1. Oficinas. Servicios generales.

2. Compras. Aprovisionamiento.

3. Procesos.

4.-Gestion de recursos naturales.

5. Residuos.




Industria

En Oficinas, Servicios generales, Informacion

En esta area nos encontramos con las
siguientes actividades con incidencia
medioambiental: Administracion, servicios de
aseos y servicios de comedor.

Cuando la accion en es a es correctael

impacto ambiental

positivo, por ejemplo

* Utilizar papel fabricado con restos de papel
y carton, en lugar de papel virgen, supone un
50% de ahorro en gasto de energia y un ahorro
todavia mayor en contaminacién ambiental.

* Cada tonelada de papel de oficina reciclado
ahorra 140 litros de petroleo.

* Los ambientadores sintéticos liberan
sustancias que dafan la capa de ozono.
Ademas, estos olores no resultan saludables
para los trabajadores.

Buenas practicas

Papeleria .

* Es una buena préctica la utilizacion de papel
reciclado para el material de oficina (cartas,
facturas, papel de ordenador, cuadernos de
notas, material promocional, etc.).

* Se puede utilizar el papel por las dos caras
y reutilizar los sobres para el correo interno.

¢ Si se determina qué papel se usa y qué
porcentaje se recicla se podran establecer
objetivos de reduccion de los residuos gene-
rados en esta area.

» Una forma eficaz de colaboracion con los
programas de reduccién de residuos es evitar
el despilfarro en las cartas publicitarias y en
los folletos, asi como fomentar la utilizacion
de material de oficina reciclable.

Desechos

* Se pueden recoger las latas de aluminio que
han contenido bebidas refrescantes y deposi-
tarlas en un contenedor. Esta accion no supone
coste alguno y facilita el reciclado.

Agua

e La instalacion de atomizadores y/o difusores
en las duchas y lavabos asegura un menor
consumo de agua, manteniendo un nivel eficaz
para la limpieza.

¢ Si se instalan grifos monomando con tem-
porizador en las zonas de servicios comunes
se elimina la posibilidad de dejar grifos abiertos.

» Podemos reducir el volumen de agua utilizado
en las cisternas del WC, manteniendo la efi-
cacia de la accién limpiadora. La forma mas
sencilla es la introduccion de botellas llenas
de agua (o mejor de arena) o bajando la boya.
Otra solucion consiste en sustituir las cisternas

por otras de menor capacidad.

Energia eléctrica

¢ Realizando controles de los termostatos, se
evitan excesos innecesarios de consumo de
energia en los equipos individuales de calefac-
cién y aire acondicionado. i

s |a sustitucion de los sistemas de alumbrado
incandescente por tubos fluorescentes o bom-
billas de bajo consumo reduce la factura ener-
gética. :

e Pintar las paredes de colores claros, no
instalar apliques opacos, colocar en las lam-
paras de tubos fluorescentes celosias refle-
jantes y ubicar las mesas en lugares de abun-
dante luz natural, aumenta la efectividad de la
iluminaciéon y minimiza la necesidad de luz
artificial.

e El aislamiento térmico de los edificios, en
particular las ventanas y ventanales de oficinas,
permite un ahorro de energia considerable al
evitar las pérdidas de calor y frio.

Productos téxicos

* Si proporcionamos a todos los trabajadores
la informacion necesaria para la correcta utili-
zacion de las sustancias quimicas que se
empleen habitualmente en la empresa, evita-
remos riesgos tanto de salud como para el
medio ambiente.

Comedores

* Si hay un servicio de comedor en la empresa,
debemos procurar la limpieza éptima de ver-
duras en barrefios y no con agua en continuo.
En la cocina, los hormos, fuegos y placas deben
ser limpiados frecuentemente para evitar que
las grasas no impidan la transmision de calor.
De esta forma ahorraremos energia.



Industria

En esta area nos encontramos con las
siguientes actividades con incidencia
medioambiental: Gestion de compras de
materiales y productos, compras de repuestos,
equipos y productos quimicos.

Cuando la accién de aprovisionamiento es
correcta el impacto ambiental es positivo, por
ejemplo:

* Maximizar el tamafio de las cargas de las
materias primas ayuda a disminuir el volumen
de residuos de los envases.

_ Gompras. Aprovisionamientos

* Exigir a los proveedores que suministren las
fichas de datos de seguridad de los productos
que se vayan a manejar, para asi conocer su
correcto uso y almacenamiento, es una buena
medida para la prevencion de accidentes.

Cuando la accion de aprovisionamiento es

acta el impacto ambiental es
por ejemplo:

ativo,

* El empleo de sustancias tdxicas y la emisién
de gases contaminantes pueden provocar
problemas medioambientales y de seguridad
industrial.

Buenas practicas

Materias primas y equipos

» Una buena practica medioambiental es tener
siempre en cuenta, antes de adquirir nuevos
equipos, la existencia de otros, de similares
prestaciones, mas respetuosos con el medio
ambiente (que los aceites lubricantes conte-
nidos sean minerales, que los fluidos refrige-
rantes no destruyan la capa de ozono, etc.).

» Dar a conocer en la empresa el significado
de los simbolos o marcas "ecoldgicos" que
se presentan en los productos para contribuir
a la mejora de la conciencia ecolégica.

* A la hora de valorar el coste de una materia
prima, ha de hacerse con criterio ecolégico.

No descartar productos que puedan resultar’

més caros a corto plazo si, a lalarga, son mas
duraderos y/o consumen menos energia y
menos recursos naturales.

o Antes de comprar o alquilar maquinaria
conviene comparar el consumo de energia de
modelos similares de diferentes fabricantes.

Envases

¢ La compra de productos o materias primas
a granel, o en envases de mayor tamaiio,
reduce la produccién de residuos de envases.

 Podremos contribuir al reciclado de residuos
si tenemos en cuenta evitar la adquisicion de
productos que se vendan en envases com-
puestos y si racionalizamos los tipos de plas-
tico que se compran (el reciclaje de polimeros
iguales es mas facil).

» Tomar en consideracion a los proveedores
que admiten la devolucién de sus envases
con el fin de reutilizarlos. Ver si hay envases
que se puedan reutilizar dentro de la empresa

(un bidén de acero limpio puede acondicionar-
se varias veces y reciclarse como chatarra).

Productos téxicos

¢ Ser cauteloso con los venenos (incluyendo
fungicidas, pesticidas y herbicidas). Tener
cuidado con la compra de aquellos productos
que no se deban emplear en locales cerrados.
Las instrucciones informan sobre cuédndo y
como son peligrosos.

¢ No introducir nuevos materiales en la fabrica
mientras no se reciba y comprenda toda su
documentacién (hoja de seguridad de producto).

Productos quimicos

e Vigilando los productos quimicos que se
emplean en la limpieza de las instalaciones y
buscando aquellos identificados como de una
menor agresividad medioambiental, contribui-
remos a la mejora de nuestro entorno.

* Procurar la compra de detergentes sin fos-
fatos. Los fosfatos tienen consecuencias
nocivas en los cauces fluviales al producir un
crecimiento excesivo de algas, que impiden
la vida al resto de la fauna.

Papel

« Cuando se analizan los lugares de la empresa
donde se consume maés papel se puede en-
contrar la manera de reducir esa cantidad, lo
que reporta menores costes.

* La compra de papel higiénico blanco es més
respetuosa con el medio ambiente que la
compra de papel de colores, ya que en la
fabricacién del Gltimo se emplean colorantes
y tinturas que contaminan el agua.
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Procesos

En esta area nos encontramos con las
siguientes actividades con incidencia
medioambiental: Produccion, Ingenieria,
Investigacion y Desarrollo, Mantenimiento,
Limpieza.

Cuando la accion en los procesos es correcta

el impacto ambiental es positivo, por ejemplo:

* Con el empleo de productos mas inocuos
no solo estamos protegiendo la salud de los
trabajadores, sino el medio ambiente, ya que
se reduce la peligrosidad de los residuos
generados.

* Las mejoras en la normativa de mante-
nimiento de la empresa evitaran las fiugas y
las pérdidas de energia y disminuiran la
produccion de residuos.

Cuando la accién en los procesos es incorrecta

el impacto ambiental es negativo, por ejemplo:

* Una inadecuada rotacién de “stocks”, al no
utilizarse en primer lugar los productos y
materias mas antiguos, puede generar residuos
como consecuencia de la pérdida de
especificaciones del producto.

o -
o gu—

Buenas practicas

Métodos de trabajo

* Estudiar la instalacién de sistemas de mez-
clado con dosificacién mecanica, que necesitan
menor cantidad de materia prima en el proceso
de preparacion de disoluciones.

* Si se descubre qué procesos estén causando
la contaminacion se podra solucionar el pro-
blema en origen, no "al final de la linea", redu-
ciéndose el coste de descontaminacion.

¢ Cuando se implantan normas de manteni-

miento, se reducen las fugas y derrames de
los equipos mecanicos.

Productos peligrosos

* Debe tenerse en cuenta la realizacion de
estudios para la sustitucién de sustancias
toxicas por otras de menor toxicidad. Esta
medida reduce las emisiones liquidas y gaseo-
sas y aumenta la seguridad de los empleados.
Una disminucion en la concentracion de los
parametros contaminantes deriva en un menor
canon.

* Desconfiar de aquellos productos quimicos
en cuya etiqueta se advierte que no deben
entrar en contacto con la piel del usuario. El
manejo de tales productos puede originar
riesgos sanitarios y es posible que desprenda
subproductos peligrosos (gases). :

* Si controlamos las sustancias quimicas que

se emplean en el mantenimiento, y nos fijamos -

en los elementos que componen la formula
de esas sustancias, podremos utilizarlas de
forma mas adecuada, y muy posiblemente
evitar el uso innecesario o excesivo de sus-
tancias toxicas.

* Siempre que sea posible se sustituiran las
pinturas o tintas basadas en disolvente por
otras con base agua, ya que asi se evitara el

escape de vapores nocivos durante las ope-
raciones de fabricacion y depuracion.

Ruido

* El aislamiento de las bancadas de la maqui-
naria rotatoria reduce el nivel de ruido de la
industria. Es recomendable realizar mediciones
de ruido para la determinacién de los niveles
acusticos que perciben los trabajadores y
saber si éstos superan o no los limites de
seguridad.

Envases

¢ El exceso de envases y envoltorios aumenta
el volumen de residuos industriales. Para
reducirlos hay que comprobar qué tipo de
envases usa cada producto y de cuéntas capas
se compone, y determinar cuantos envases
necesita realmente el producto.

Almacenamiento

* En el almacenamiento de materias y produc-
tos peligrosos, se procedera al correcto eti-
quetado y almacenamiento, espaciando los
contenedores para facilitar su inspeccion. De
esta manera, se facilita la comprobacion de
bidones y tanques y se reduce el riesgo de
accidentes, que pueden generar residuos y
emisiones.

* En los incendios se liberan humos muy
toxicos a la atmésfera. Emplee sustancias
menos inflamables en la medida de lo posible
o almacénelas en lugares seguros. Coloque
extintores en aquellos puntos necesarios.
Realice estudios de riesgo por incendio.

Limpieza

* La limpieza de las instalaciones industriales
mediante medios mecénicos (barredoras,
cepillos, escobas...) minimiza el consumo de
agua necesario para la limpieza.
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En esta area nos encontramos con las
siguientes actividades con incidencia
medioambiental: Consumos de agua, de
energia eléctrica y de combustibles liquidos,
vertidos contaminantes y contaminacion de
la atmosfera.

Cuando la accién en la gestion de recursos
naturales es correcta el impacto ambiental es

positivo, por ejemplo:

« La mayoria de las empresas reducirian su
factura eléctrica, sin disminuir la cantidad de

iluminacion, quitando dos bombillas de una
lampara de cuatro e instalando en su lugar
placas reflectoras.

Cuando la accién en la gestién de recursos
naturales es incorrecta el impacto ambiental

es negativo, por ejemplo:

« No realizar una conveniente revision de las
tuberias de abastecimiento implica el
desbordamiento de los recibos de consumo

de agua.

Buenas practicas

Agua

. Es aconsejable realizar inspecciones perié-
dicas de la instalacion de fontaneria para
detectar fugas, y por lo tanto sobreconsumos
por averias.

* Del mismo modo se deben revisar las tube-
rias de aguas negras y las de vertidos indus-
triales para evitar contaminacion.

* Medir el consumo de agua por planta o por
tipo de maquina ayudara a gestionar el consu-
mo de agua. La instalacion de contadores de

" agua por zonas de fabricacion permite identi-

ficar las zonas de mayor consumo e implantar
medidas correctoras ante los excesos (reutili-
zacion, reciclado, minimizacion de consumos,
depuracion).

¢ Cuando se vaya a incorporar nueva maqui- -

naria hay que verificar su eficacia en cuanto
a consumo de agua y energia.

¢ La implantacién de programas de minimiza-
cién de consumo de agua industrial, supone
una mejor gestién de los recursos e implica,
ademas de un ahorro en el recibo del agua,
una reduccion de su actual canon de sanea-
miento.

* Analisis del contenido de las aguas industria-
les vertidas. Si se encuentran valores anormal-
mente altos de ciertos pardmetros, significa
que en el proceso industrial se emplean sus-
tancias toxicas que derivan en vertidos conta-
minados.

Energia

* Realizar auditorias energéticas en la empresa.
Cuando se conocen los valores reales de
consumo y se detectan dénde la iluminacion
artificial es deficiente y dénde excesiva, se
pueden tomar medidas correctoras. Una vez
analizado el consumo, se estudiaré la posibili-
dad de contratar la tarifa mas ventajosa, con-
siderando, si es posible, trasladar aquellas
operaciones que consumen mas energia eléc-
trica fuera de las horas punta.

* La sustitucién de los sistemas de alumbrado
incandescente por sistemas basados en tubos
fluorescentes o lamparas de sodio, aunque
inicialmente son mas caros, a la larga resultan
més econémicos. Las lamparas fluorescentes
consumen 1/5 de la energia consumida por
las l&mparas incandescentes.

* El 6ptimo consumo de energia eléctrica se
logra mediante el méaximo uso de la iluminacién
natural. Situar los puestos de trabajo cerca
de ventanas o lucernarios, y asegurar la lim-
pieza de éstas para que dejen pasar la luz con
la méxima claridad, limpiar periédicamente las
lamparas, etc. son medidas sencillas que
reduciran la neceS|dad de nuevos puntos de
luz.

¢ Si colocamos interruptores temporizados
que aseguren la desconexion de la iluminacion
tras un tiempo (servicios, vestuarios...) o
disponemos de detectores de presencia que
activen o desactiven la luz en pasillos, reduci-
remos el consumo eléctrico.

¢ Podemos evitar las corrientes de aire y
mejorar el aislamiento de puertas y ventanas
mediante burletes, asi ahorraremos pérdidas
de los sistemas de aire acondicionado y cale-
faccion y disminuiremos el consumo de energia.

¢ El agua caliente supone un consumo de
energia que podemos reducir colocando ter-
mostatos en los calentadores de agua caliente
sanitaria y mejorando el mantenimiento de la
caldera, en caso de utilizar un sistema central
de calefaccion.

Combustible

* En caso de disponer de combustible liquido
para la calefaccién o para el proceso industrial
(gasoil, gas propano) se realizardn comproba-
ciones de los consumos por operaciones y
del nivel de los tanques de almacenamiento,
para controlar su consumo y prevenir posibles
fugas. Asi reducimos los residuos y optimiza-
mos los recursos naturales.
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En esta area nos encontramos con las siguien-
tes actividades con incidencia medioambiental:
Produccion de residuostindustriales, tanto de
residuos téxicos y peligrosos como inertes y
asimilables a sélidos urbanos.

Suando la accion en la generacion de residuos

correcta el impacto ambiental es positivo,

por ejemplo:

e Al disminuir la cantidad de residuos acumu-
lados, ademas de ayudar a la conservacion
del medio ambiente, se ahorra tiempo y dinero
y se consigue que la organizacion actuie con
més eficacia.

» Cada tonelada de papel de oficina reciclado

~ Residuos

ahorra dos metros clbicos de espacio en
vertedero.

Cuando la accién en la generacion de residuos
es incorrecta el impacto ambiental es negativo,

por ejemplo:

« Si no se toman en consideracion las normas
sobre almacenamiento de productos se pue-
den producir accidentes y pérdidas de material,
provocando no sélo la generacion de residuos
sino costes asociados a su gestion.

« En Espafia apenas se recupera 1 de cada 5
litros de aceite usado, lo que significa que se
arrojan al medio ambiente unas 190.000 tone-
ladas anuales de esta sustancia.

Buenas practicas

Envases

* Siempre que sea posible se utilizaran enva-
ses fabricados con materiales reciclados y/o
biodegradables.

* Se considerara a los proveedores que ad-
miten la devolucion de sus envases con el fin
de reutilizarlos. Ver si hay envases que se
puedan reutilizar dentro de la empresa.-

Segregacion de residuos

* Si se verifican los tipos de residuos produ-
cidos y estudian programas de minimizacion
de materias primas por unidad de producto,
reduciremos la produccion de residuos.

* Una buena préactica medioambiental consiste
en realizar en la instalacién industrial una
correcta separacion de los residuos: papel y
carton, vidrio, chatarra no contaminada, plas-
ticos, residuos toxicos y peligrosos, etc. Asi,
se facilita y reduce el coste de la gestién de
los residuos y se pueden obtener beneficios
de su venta. Para que esta labor sea efectiva
es imprescindible informar y formar a los
trabajadores.

Residuos téxicos

* Realizar un correcto mantenimiento de las
instalaciones de alumbrado y gestionar correc-
tamente los tubos fluorescentes averiados,
ya que son residuos téxicos y peligrosos por
su contenido en-mercurio.

¢ Informar y concienciar al personal implicado
de los riesgos de contaminacion de los resi-
duos téxicos es una buena practica que con-
tribuird a la mejora medioambiental de la em-
presa (por ejemplo, el vertido de un litro de
aceite de los equipos mecanicos puede con-
taminar unos 100.000 litros de agua).

* Al etiquetar y almacenar correctamente los
residuos manejados y producidos e informar
de la importancia de esta accion, evitaremos
contaminaciones y accidentes.

Reprocesamiento

* Se puede contribuir a la reduccion de resi-
duos analizando la viabilidad del empleo de
subproductos y la posibilidad de reprocesar
los productos que no han alcanzado una calidad
6ptima. No debemos considerar todo lo que
no es objeto de produccién como residuo
inevitable.

* En cuanto a los productos que no alcanzan
un nivel de calidad éptima, algunas empresas
comercializan su produccion en dos clases,
de primera y de segunda calidad.

Almacenamiento

* En el almacenamiento de productos quimicos,
se mantendran las distancias reglamentarias
entre productos incompatibles, porque pueden
reaccionar unos con otros o producir conta-
minaciones, convirtiéndose finalmente en
residuos. Los bidones de productos quimicos
y tanques se mantendran herméticamente
cerrados para evitar fugas al suelo, por derra-
mes, y a la atmosfera, por evaporacion.

* Antes de su limpieza o eliminacion, se va-
ciaran por completo los contenedores, de
este modo se reduce la cantidad de agentes
de limpieza necesarios y la cantidad de material
que acabara convirtiéndose en residuo.




Legislacion medioambiental aplicable

* Ley 29/85, de Aguas. Regula las autorizaciones de vertido a solicitar por las
actividades que contaminan los cauces pblicos.

* Ley 46/99, modifica parcialmente la Ley 29/85 de Aguas.

e Real Decreto 849/86, por el que se aprueba el Reglamento de Dominio Publico
Hidraulico. Complementa la Ley 29/85.

e Real Decreto 484/95, sobre medidas de regularizacion y control de vertidos de
aguas residuales. .

o Ley 2/92 del Gobierno Valenciano, de saneamiento de las aguas residuales de
la Comunidad Valenciana.

« Decreto 266/94, por el que se aprueba el Reglamento sobre Régimen Econdmico,
Financiero y Tributario del Canon de Saneamiento de la Comunidad Valenciana.

 » Real Decreto 833/88, de Residuos Toxicos y Peligrosos. Expone las obligaciones
de los productores y gestores de los residuos toxicos y peligrosos.

e« Real De(;retwaSZ/QZ, de Residuos Téxicos y Peligrosos. Modifica en parte el
Real Decreto 833/88. .

* Ley 10/98, de B;Siduos.‘ Regula la produccién y gestién de los residuos.

e Ley 11/97, de Envases y ﬁe’éi&@(?s de Envases. Regula todos los aspectos
relacionados con los envases y la produccion de residuos derivados de su uso.

Direcciones de interés

Conselleria de Medi Ambient

Direccion General de Educacién

y Calidad Ambiental

Francisco Cubells, 7 ® 46011 Valencia
TIf.: 963 865 098 - Fax: 963 865 067

Direccién Teljritorial de Castellén
Av. Hermanos Bou, 47 ¢ 12003 Castellon
TIf.: 964 358 000 - Fax: 964 358 857

Direccién Territorial de Alicante
Churruca, 29 ¢ 03071 Alicante
TIf.: 965 934 000 - Fax: 965 934 496

Direccién Territorial de Valencia
Gregorio Gea, 27 © 46009 Valencia

- TIf.: 963 866 000 - Fax: 963 866 252

Vaersa
Francisco Cubells, 5 ® 46011 Valencia
TIf.: 961 971 900 - Fax: 963 675 861

Guias publicadas

Cdmaras de Comercio

Céamara de Corﬁercio de Alcoy
Av. Puente San Jorge, 3 - 3 ¢ 03803 Alcoy
TIf.: 965 330 804 - Fax: 965 330 847

Camara de Comercio de Alicante
San Fernando, 4 ® 03002 Alicante
TIf.: 965 201 133 - Fax: 965 201 457

Camara de Comercio de Castell6n
Av. Hermanos Bou, 79 e 12003 Castellén

- TIf.: 964 356 500 - Fax: 964 356 510

Camara de Comercio de Orihuela
Av. La Vega, 22 ¢ 03300 Orihuela
TIf.: 966 743 502 - Fax: 966 736 730

Camara de Comercio de Valencia
Poeta Querol, 15 e 46002 Valencia
TIf.: 963 103 900 - Fax: 963 516 349

Consejo de Camaras de Comercio

de la Comunidad Valencia

Pl. Alfonso el Magnanimo, 12 e 46003 Valencia
TIf.: 963 534 072 - Fax: 963 534 073

* Real Decreto 782/98, que reglamenta la Ley de envases y residuos de envases. ;, , 2 3 :
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* Ley 38/72, de Proteccion del Ambiente Atmosférico.
« Decreto 833/75, por el que se desarrolla la Ley anterior.
* Real Decreto 547/79, de modificacién del Decreto 833/75.

e Orden 18-10-76, sobre prevencién y correccion de la contaminacion industrial
de la atmosfera.




